Navodila za vnos poskodb od toce v formuli

1. VNOS LUKENJ

SLO toca 2026

V polju »Delo« izberemo »Popravilo toce (D)«
VpiSemo ustrezno Stevilo lukenj glede na velikost.
Lahko izbiramo med :

e Vnos po Formuli (vnos lukenj) ali
e Vnos Casa ( fiksen cas) ali

e Vnos vrednosti ( fiksna vrednost v eur)
Izberemo lahko le eno moZnost popravila na posamezni del

S klikom na pripravo oznacimo DS pripravo 0,2h (prestavlja pripravo za en del na vozilu)
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3481
3481
3481
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Formula Vnos casa Vnos vrednosti

SLO toca 2026

Vdolbine do 20 mm

Vdolbine nad 20 do 30 mm

Vdolbine nad 30 do 50 mm

25% za HSS, Alu, Okvir streh, Str stena ZD

Priprava

Gas priprave

Nadaljuj

Prikaz na velikem izpisu kalkulacije

VDOLBINE 20MM — 50MM 1

3TR STENA ZD 1L MAJHNO POPRAVILO 5 5.95
VDOLBINE < 20MM 1

VDOLBINE 20MM — 50MM 1

STR STENA ZD D MAJHNO POPRAVILO 5 3.7s
VDOLBINE < 20MM 4
EASTAD — 1 00 MAIHNO DODDAUTT

14.75

o
| so90

SPLOSNA PRIPRAVA MAJHNO POPRAVILO 5 2.08

AUDATEX SISTEMSKA STRA



2. DOLOCITEV 50% PRIPRAVE ZA LAKIRANJE

V kolikor moram dolociti 50% priprave za lakiranje, Stevilo lukenj razpolovimo in vrednosti
vnesemo Vv polja.

eV opombo na dnu menija »popravilo to¢e« vpiSemo »50% priprava za lakiranje«

Y EVCEL

OEM Stevilka 5730062R01000

279.97 €

Opomba o POKROV MOTORJA X

POKROV MOTORJA: 50% priprava za lakiranje

58 Preklici Nadaljuj

Prikaz na velikem izpisu kalkulacije

OCENA POPRAVITLA TEST TolA 20.07.2026%1
DODATNO

KODA OFIS CENA

3482 [S]: STR STENA ZD D: 50% priprave
3482 za lakiranje




3. OBRACUN PRIPRAVE (DS)
Oznacimo Pripravo (DS), kar nam uposteva 0,2 h za pripravo enega dela.
- Zavsak dodaten popravljen del v NSP-u dodamo pripravo 0,2 h

Primer: 12 popravljenih delov (blatniki, vrata...)
0,2h za prvi del smo upostevali s klikom na pripravo v meniju za vnos lukenj
0,2h x 11 delov = 2,2h
Skupaj torej 2,4 h

To vrednost (2,2h) vnesemo v NSP (nestandardnih pozicijah) po spodnjih korakih:
- Metoda popravila - Popravilo toce (D)

- Zanadaljnjo uporabo lahko shranimo na seznam NSP

- VpiSemo AX kodo dejanskega dela, st. dela in Opis

DODAJ NOVO POZICIJO

NS Nestandardna @

METODE POPRAVILA

Tt EtTTTTT AT

VzdrZevanje
Popravilo toce (D)

Delo delne zamenjave (TE)

OBVEZNI PARAMETRI
Shrani na seznam NSP

AX koda @ Stdela @

Opis ®

DS priprava _




-V spodnjem delu menija vpiSemo vrednost — v nasem primeru 22 enot (2,2h)
-V zavihku »Razred« ozna¢imo obracunsko uro za toco - razred (5)

DODAJ NOVO POZICIJO X

lardna NS Nestandardna @

Opis ®
DS priprava

IZBEIRNI PARAMETRI

Delovne enote (i) Amortizacija

X —

Znesek () Skupina

Razred (O Sklop

Opomba (0]

Opombe

Shrani in dodaj novo pozicijag Shrani in zakljuci



OBRACUN OVERSIZE LUKENJ

Na enak nacin kot DS pripravo lahko vpisemo tudi vrednost za OVERSIZE nad 50mm
(0,5h/luknja)

V NSP dolocimo tip popravila - Popravilo toce (D)

Za primer nadaljnje uporabe NSP lahko shranimo na seznam NSP
V AX kodo vpisemo AX kodo dela (Primer: blatnik L 0741)
Stevilka dela: poljubno

Opis : Oversize Blatnik L

DODAJ NOVO POZICIJO

NS Nestandardna @

Popravilo toce (D) -

Delo delne zamenjave (TE)

OBVEZNI PARAMETRI
Shrani na seznam NSP

AX koda @ St dela (

Opis (O]
Oversize blatnik L

IZBIRNI PARAMETRI




e Delovne enote : 5 WU (0,5h)
e Razred obracunske ure (5)

DODAJ NOVO POZICIJO X

Standardna @ NS Nestandardna @

Opis

Oversize Blatnik L

IZBIRNI PARAMETRI

Delovne enote (i) Amortizacija

_

Znesek (i) Skupina

Razred () Sklop

Opomba 0]

Shrani in dodaj novo pozicij Shrani in zakljuci



Opomba: Ko shranjene NSPje za kalkulacijo potrdimo, lahko vrednostle-teh spremenimo v
»Kontrolnem seznamu«.

&

KONTROLNI SEZNAM Pozicije

Opcije modelov

| Standardne pozicije | Nestandardne pozicije * Mutacije so bile shranjene

] # | Opis nad.dela

Izbira del. operacije AX kodi® Nad.del n

[]e@P OKVIRSTREHL Popravilo toée (D) 2363 96

(] @) -rripravatoca Popravilo toée (D) 1000 DS 22.0 %

[] @) Oversize blatnik L Popravilo toée (D) 0741 Oversize 5.0 %




